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Bilaga 1. Information till kund Utgéava 6

Kalibreringsmetoder, Basta matformaga, Beslutsregel, Samsvar, Sparbarhet och Justering

Metod 4.1.2 kalibrering av tryckgivare/manometer Utgava 4

Princip for kalibrering av tryck dr att en kalibrerad kontrollmanometer kopplas parallellt med
tryckgivare/manometer. Jdmférande métning genomfors vid olika tryck som justeras in via en tryckregulator
alternativt pump.

Minst fem matpunkter skall matas varav en fallande.

Matomrade Basta matformaga (CMCx)
1-35bar 0,030bar

Matpunkterna fordelas inom omradet dar normal test utférs. Ambitionen ar att matpunkterna skall ligga jamt
fordelade inom matomradet.

Metod 4.1.3 kalibrering av avgasmétare - CO, CO2 och HC Utgava 2

Princip for kalibrering av avgasmatare ar att efter nolljustering av méataren leds gas, av kant innehall, in i
matingangen pa avgasmataren. Gasen leds in i mataren med kontrollerat fléde. Varde i méatarens display
kontrolleras mot referensgasens vérde.

Matomrade Béasta matformaga (CMCx)
Koldioxid COo2 0,30-16,00 %vol. 0,32%uvol.

Kolmonoxid Co 1,0-3,70 %vol. 0,08%vol.

Propan C3H8 42-2130ppm, vol. 42ppm, vol.

Normalt utfors kalibreringen med en gaskoncentration.
Vid kalibrering pa norska marknaden utférs repetition med ytterligare en gaskoncentration.

Metod 4.1.4 kalibrering av avgasmétare - opacitet Utgava 2

Kalibreringen sker pé sa vis att instrumentet varms upp till normala driftférhallanden och efter att mataren
nolljusteras fors ett kalibrerat referensfilter in i stralgangen.

Matomrade Basta matformaga (CMCx)
Opacitet <100% opacitet 2,1% opacitet

Normalt utfors kalibreringen med ett referensfiler
Vid kalibrering pé& norska marknaden utfors repetition med ytterligare ett eller tva referensfilter.
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Metod 4.1.5 kalibrering av bromsprovare Utgava 5

Kalibrering av bromsprovare sker genom att en val definierad kraft, uppmatt med lastcell, appliceras pa
kalibreringspunkten som ger ett moment pa motorhuset eller direkt pa kraftgivare.

Lastcellen kopplas i serie med en justerbar anordning till kalibreringspunkten.

Kraften genereras tryckande eller dragande, beroende p& bromsprovarens konstruktion.

Matomrade Basta matformaga (CMCx)
0,001 5,0 kN. 0,084 kN
5,001 -20,0 kN 0,127 kN
20,001 kN — 40,0 kN 0,209 kN

Matpunkterna fordelas inom omréadet dar normal test utfors. Ambitionen ar att matpunkterna skall ligga jamt
fordelade inom matomradet.

Vid kalibrering gors en kontrollmatning av rullar (galler ej plattbromsprovare)
Rullarnas nominella diameter antecknas
Rullarna kontrollmats pé det mest slitna stallet. Vardet avrundas till hel millimeter.

Metod 4.1.6 Kalibrering av ljusinstallningsaggregat med ljusinstallningsplats Utgava 3

Kalibrering av ljusinstéllningsaggregat och plats sker genom att ljusstralen fran lampdelen gar genom
ljusspaltdelen och samlarlinsen pa ljusinstéllningsaggregatet och avtecknar ett kors pa ljusaggregatets mattavla.
Korsets skall falla pd aggregatets 0-linje. Lampdel och ljusspaltdel placeras dar fordonets hjul normalt befinner sig.
Kalibrering kan utféras for motorcykel, personbil och/ eller lastbil

Ljusinstallningsplatsen skall vara markerad med linje for ljusaggregatets hjul eller stod narmast “fordonet”
med farg eller pa annat lampligt sitt. Centrumlinje skall vara markerad for ”fordonets” placering.
Ljusinstallningsplatsen identifieras. Ex. port id. lokal id. eller lyft id.

Matomrade Basta matformaga (CMCx)
Motorcykel X= (cc, avstand ljusinstallning och lampdel) 2,20£0,75m  3,0mm/m, 0,30% nedvinkling
Personvagn X= (cc, avstand ljusinstallning och lampdel) 3,20+0,75m 1,6mm/m, 0,16% nedvinkling
Lastvagn X= (cc, avstand ljusinstallning och lampdel) 5,70£0,75m  1,0mm/m, 0,10% nedvinkling

Kalibrering av Ljusinstallningsaggregatets skala for nedvinkling

Kalibrering av ljusinstallningsaggregatets nedvinkling sker genom att ljusstralen fran lampdelen gar genom
ljusspaltdelen och samlarlinsen pa ljusinstéllningsaggregatet och avtecknar ett kors pa ljusaggregatets mattavla.
Nedvinkling av ljusstralen uppnés genom att passbitar med olika héjd placeras under lampdel. D& avstandet mellan
lampdel och ljusspaltdelen &r 1,5m (mc) skapas en vinkel. Ex. med en passhit pd 15mm skapas 1% nedvinkling
alternativt 10mm/m (10cm/10m). Kalibreringen utférs om mojligt vid 1, 2, 3 och 4% nedvinkling.

Matomréde Basta matforméga (CMCx)
1-4%-nedvinkling (10-40mm/m) 1,4mm/m, 0,14%nedvinkling
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Metod 4.1.7 Kalibrering av retardationsmaétare Utgava 2

Princip for kalibrering av retardation &r att en kalibrerad jigg som kopplas ihop med retardationsgivaren.
Matning genomfors vid olika vinklar. Varje installbar vinkel genererar ett utslag pa kalibreringsobjektet som
motsvarar en kraft pa en pendel och som kan graderas i m/s"2 eller i %G dvs. i procent av jordens acceleration
pa 9,81 m/s"2. (100%G=9,81m/s"2) Sambandet mellan vinkel x och retardation y ges av formeln y = Tan (x)
*10

Minst tre matpunkter skall métas.

Matomrade Basta matformaga (CMCx)

2-7,4m/s? 0,13m/s? Analog
2-7,4m/s? 0,16m/s? Digital
20-75%G 1,3%G Analog
20-75%G 1,6%G Digital

Beslutsregel

Vi tillimpar en beslutsregel dir vart métresultat exklusive métosidkerhet riknas samsvara mot nedan uppsatta
“krav/toleranser”, 1as kommentar "Utlatande om Samsvar " i bilden nedan.

Utvidgad matosakerhet
Matvarde —.{

Utlatande om Samsvar

—~ 1 Farklaring av beslutsregeln, "enkel accept”:
Owre grans E i Laboratoriet har implementerat en beslutsregel, "simple accept”
I dir resultatet dr begransat till twd val, dvs “pass™ eller “fail”, dédr
Nominelit varde i midtosikerhet (U) ingar. Det innebdr att det dr mer dn eller lika
u I med 50 % sannolikhet att uppmdtt virde ligger innanféar
f tolerans om man godtar ett virde fér linjen "Pass".
2gre grans E I
1 1 N . .
i 1 Féarsikran om dverensstdmmelse rapporteras som
redovisas som Pass Pass Fail Fail Pass = det uppmdtta vdrdet ligger inom acceptansgrdnsen
Fail = det uppmdtta virdet ligger utanfor acceptansgrinsen
U = §5% Urckad matosakerhet
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Samsvar
Metod 4.1.2

I linje med Lovdata FOR-2018-12-17-2084 fran 01.01.2019 och ”ISO 21069-1”
Upp till 500kPa (5bar) + 10kPa (0,10bar)
Over 500kPa (5bar) + 2%

Metod 4.1.3
I Linje med Lovdata FOR-2018-05-22-740 och Lovdata FOR-2007-12-21-1744
Parametrar OIMLKlass 0 OIMLKlass 1
CO-andel +0,03 % vol. +0,06 % vol.
=5% +=5%
CO: -andel +0.,5 % vol. =0,5 % vol.
=5% +5%
HC-andel =10 ppm vol. =12 ppm vol
=5% +£5%
O: -andel +0,1 % vol. +0,1 % vol.
5% +5%
Metod 4.1.4

| Linje med SS-1SO 11614 (Forbréanningsmotorer - Apparatur for matning av opacitet och bestamning av
ljusabsorptionskoefficient i avgaser
+ 2,0 % opacitet

Metod 4.1.5

I linje med Lovdata FOR-2018-12-17-2084 fran 01.01.2019 och ”ISO 21069-1”
Enhet nedan i N Differensen hdger/vanster sida

Upp till 5000N + 100N Far inte overstiga 2,5%

Over 5000N + 2%

Metod 4.1.6

| Linje med FOR-2018-12-17-2084 fran 01.01.2019 + 3mm/m

Metod 4.1.7

I Linje med Lovdata FOR-2018-12-17-2084 fran 01.01.2019 +0,2m/s2 (2%G)
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Spéarbarhet

Kalibreringen &r utford med utrustning som direkt eller indirekt ar sparbara till laboratoriets referenser.
Referenserna ar sparbara till nationella eller internationella standarder.

Justering

Justering av kunds objekt utfors om majligt ndr uppmaétta métvérden ej samsvarar med “krav/toleranser” om ej
annat avtalats med kund.

Sekretess
All kundinformation och alla kunders métresultat behandlas konfidentiellt av alla JB Maskinteknik AB anstallda.

Mottagen och granskad

Datum/ort

Signatur

Namnfortydligande
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